INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA

ANEXO 2

Caracteristicas y cantidades de los articulos que constituyen el material
electoral a utilizarse en el desarrollo de la jornada electoral

Paquete de produccién 2. Material Electoral para utilizarse en el desarrollo de la
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Base porta urna

En las urnas a reutilizar es requerida la sustitucion de la etiqueta
Braille. Las urnas nuevas y reutilizadas deberan contar con la
etiqueta Braille adherida. La cinta de seguridad asi como el
instructivo de armado y sellado de la urna, deberan ser
2623 2.280 343 |considerados en todas las urnas tanto nuevas como reutilizadas. De 9-16
las 2280 umas susceptibles a reutilizar 480 tienen la leyenda
"AYUNTAMIENTOS", en estas urnas no es necesario adherir la
etiqueta Braille dado gue estas contaran con forra para urnas,
mismo que ya contendréan |a etiqueta Braille adherida.

Urna para la eleccion
de Diputaciones

Todas las urnas nuevas y reutilizadas deberan proveerse con
instructivo de armado y sellado de la urna

* Etiqueta braille

2,623
Todas las urnas nuevas y reutilizadas deberan proveerse con cinta
2623 de seguridad P
Las urnas nuevas y reutilizadas con la leyenda "DIPUTACIONES”
deberan proveerse con eliqueta Braille ya adherida a las mismas.
2143 Se exceptuan de este etiquetado las urnas a reutilizar con la

leyenda "AYUNTAMIENTOS", dado que la etiqueta Braille para esas
urnas se adhiere a el forro para uma de diputaciones locales

Este forro se incluira solamente en la caja contenedora de material
electoral que contenga la urna reutilizada con la leyenda de
Forro "AYUNTAMIENTOS". El forro debera contar con |a etiqueta Braille

rro para urnas -
= : 480 a adherida. X
Diputaciones Locales 8 9 480 y 17-21
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Listado de Materiales Objeto de la Lici

Material Requeridos

il Etiqueta braille para
(forros para urna de 480
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reutilizar/
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ion Publica Nacional No. LPNO1/IEPCDG0/2021

A
Producir

Observaciones

Esta etiqueta debera ser adherida en los forros para urna de
Diputaciones Locales que se utilizara solo en las urnas con la
leyenda "AYUNTAMIENTOS".

tidades de los articulos que constituyen el material electoral para utilizarse en el desarrollo de la jornada electoral
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Caja Contenedora de
Material Electoral 2,623

2623

Esta caja contendra la Uma, Base porta Urna y en su caso Forro
para Urna (solo contendra forro cuando la urna que se empaque
contenga la leyenda "AYUNTAMIENTOS"). Deberan de empacarse
dichos materiales en esta caja y entregarse en unidades conforme
al listado de la pagina 3, también se especifica el destino que
deberan tener las cajas contenedoras de material electoral que
cuenten en su interior con urna reutilizada con la leyenda de
"AYUNTAMIENTOS"

22-28

Caja Paquete Electoral

| Diputaciones Locales 2523

1,363

1,260

Deberan ser empacados en cajas de carton corrugado sencillo kraft
con 25 piezas por caja. Las 1,363 ** unidades disponibles deberan
ser trasladadas del lugar de su fabricacién en el Estado de México,
a donde habran de ser empacadas para su transportacion final. El
costo de traslado de las unidades disponibles debera ser incluido en
el monto total de la propuesta econémica de la licitacion publica

29-37




ANEXO 2
Listado de Materiales que se entregaran en cada Consejo Municipal Cabecera de Distrito Local

PUEBLO SANTIAGO GOMEZ - NOMBRE DE
MATERIAL DURANGO "Uieuo  papasquiaro E-ORC MAPIMI o/ cio FERDO CUENCAME “nios ™ totaL
1-5 8 9 13 14
6 4 10-12 15
|Base porta urna
Urna para la eleccion de Diputaciones
Locales 172 465 144 184 2,623
| Forro para urna Diputaciones Locales ™™ 480 0 0 o 0 0 0 0 0 480)
"|Caja Contenedora de Material Electoral 844 176 208 245 172] 465 144 184 185 2,623
Caja Paquete Electoral Diputaciones ' |
ocale 844 176 208 245 172 465 144 184 185 2,623

***Las urnas a reutilizar con la leyenda ayuntamiento y los forros, deberan de considerarse para el Consejo Municipal de Durango

Listado de Cajas Contenedoras de Material Electoral (ya conteniendo el material de la tabla anterior) que se entregaran en
cada C jo Municipal Cab a de Distrito Local de conformidad con el punto 1.3 de las Bases de Licitacion Publica
Nacional namero LPNO11EPCDGO/2021

DURANGo PUEBLO SANTIAGO o\ oo mapimi GOMEZ gppo cuencame NOMBREDE

1-5 ] 14

MATERIAL NUEVO PAPASQUIARO 8 PALACIO DIOS TOTAL
7

6 10-12

"|Caja Contenedora de Material Electoral
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BPU-IEPCD-2020

COTACIONES: BALR: J NOM-252-5541-2011 NMX-E-004-CNCP-2004 g
Milimetros Sin escala INMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D258-10e1 ASTM D1938-14 Suajado/impresion

Impresoras

At . . CAMBIOS
.ri 4 I ‘]) INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ﬂ BURANGO ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
BASE PORTA URNA 2
TOTAL DE BASES PORTA URNA A PRODUCIR.
Bases porta urna, 343
> =
|
Nota:
Las bases porta umna se empacaran en las cajas contenedoras del
material electoral.
'SCRIPCION DEL PRODUCTO: ATERIAL DE FABRICACION: Is_uuuno;
BASE PORTA URNA Lamina de plastico de polipropilenc |C.olar bianco libre de subtonalidades Aditivo UV, 0.1 % en peso. I
MENSIONES: Largo: 390 mmfiCaiibre: 3 mm (+5%) (3.15/2 85 mm) (Concentracion del color blanco al 3% Tratamiento corona 38-42 dynas REVISO:
[Toierancia: (+3.0: 0 0 mm), Ancho: 380 mmfGramaje: 800 ginv’ (+10%) (880/720g/ny’). |Escala CIE L"a"b" Enflautado en posicion vertical
jaltura frontal 430 mm Alto posterior. 530 mmfAncho de flauta 3 mim - § mm |L=93.53, a=-1.01, b=006. APROB
F [EQUIPO: Suajadoras
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BPU-EPCD-2020

CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION | RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
BASE PORTA URNA 2

Desarrollo para produccion dimensiones generales:

aza

~ .
le 384 "

W P S ]

Material para unir la caja en una pieza:

Medls
b= 7 grapas en la seccion especificada.
5 Saguios
: dos por cada Suaje circular
o . 3 Satriene Mo i para visuatzar Material:
estafia para grapas — il iyt .
i i it ;‘ S Suse oo Alambre electro-galvanizado.
para alojar seguios
1 ‘ 100/ Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm)
as .
. 102 o 0 e T . Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm)
LI ] wle3 Pieca e cabie L1 ey - [ | [}
o8 = 35| Feca e ctes | 1 iri l ol R R
1 Seiscmm ¥ T mm‘;w. 100 45 100 48 100 Dimensiones de la grapa:
:‘ P jos 113 Anchao de lomo: 12 mm.
o -
g“. 0=150 mm o . Largo de pata: 9 mm.
T 430 £
530 495 485 |q ¥ 530
s 330 &
g_ D=100mm | & L s3p D100 3
I~ . 12 §
1 s 1ss Yzs Emblema 159
- osl Insttuto .
P— " - i
.« v . - R e Ty ] o L] hd x ae » -
~ag ™ 390 - 390 " 390 - 390 'I
& 1600 ¥
Nota:
Las cuchillas de los suajes deberan
revisarse cada 500 golpes para evitar
dimensiones fuera de tolerancias.
DEL PRODUCTO. TERIAL DE FABRIC 3 |sunnnm
Base porta uma [Lamina de plastico de polipropiienc [Color bianco libre de sublonalidades Aditivo U V.. 0.1 % en peso. I
ENSIONES: Largo: 390 mmffCalibre’ 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) [Concentracion del color blanco al 3% Tratamiento corona 38-42 dynas. REVISG:

Escala CIE L*a"p
L= 9353, a=-101, b=006

Ancho: 390 mmiGramae: BOD gim’(+10%)(B80/7 20g/m’)
Alto posterior: 530 mm Jancho de flauta: 3 mm - 5 mm

[Tolerancia: (+3.0; -0.0 mm)
Jattura frontal: 430 mm

Enflautado en posicién vertical

[AFROBO:

TAGIONES: ASTM D1938-14

Milimetros Sin escala NMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D258-10e1

NMX-E-004-CNCP-2004

rrﬂm |Eouwo: Suaadoras

InAAL 70
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BPU-IEPCD-2020

CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
BASE PORTA URNA 2

SUAJES PARA FORMAR SEGUROS Y RANURAS.

Ranuras en las dos caras laterales y posterior: - 424 -
Largo: 45 mm (+2 mm). L 384 J
Ancho: 4 mm (+1mm; -0.0 mm), 94 51 94 51 64

a7 . ) Seguros
T Diami= 45 N
Dimensiones de cara lateral: F..::m e
i ¥
st [
1
ase
Ranura para 84
insertar seguros 1

Pleca do dobiez
Pleca do dobiez

Detalle de seguros:

R=4 mm

51
45 3

45

Ubicacion de seguros:
En los tres lados libres de la base superior,
2 seguros por cada lado.

Dimensiones:

45 mm (+1 mm) de largo en la parte superior.
51 mm (+1 mm) de largo en la parte inferior
20 mm (+1 mm) de ancho.

Suajes circulares en las caras laterales y frontal:

Cortes radiales de 5 mm en vértices superiores.
Cortes radiales de 4 mm en vértices inferiores.
Cuello inferior de 3 mm de ancho por 45 mm de

530 2 de 200 mm de diametro. ubicados en caras laterales

3 de 150 mm de diametro, ubicados 2 en caras laterales
y 1 enla cara frontal.
3 de 100 mm de diametro, ubicados 2 en caras laterales
y 1 en la cara frontal

O

- _ -
390

large.

Suaje de media luna en tapa superior:
Corte circular de 45 mm de diametro y

profundidad de 22.5 mm

Ubicacion:

Entre los dos seguros superiores.

Fu.souo.

Color bianco libre dé sublonalidades Aditive UV 0.1 % en peso.

RIPCION DEL PRODUCTO: ATERIAL DE FABRICACION:
Base porta uma Lamina de plastico de polipropiiens
ISIONES: Largo: 390 menfCaiibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm).

[Concentracion del color bianco al 3% Tratamiento corona 38-42 dynas.

[Talerancia; (+3.0, -0.0 mm) Ancho: 390 mmiGramaje. 800 gim” (+10%) (880720g/m™)  [Escala CIE L"a"b" Enflautado en posicion vertical

o

Jutura frontal: 430 mm Alto pasterior. 530 mm JAncho de flauta: 3 mm - 5 mm. L=9353; a=-1.01: b= 006
TACIONES: ESCALA: 2 ASTM D1638-14 NMX-E-004-CNCP-2004 : EQUIPC: Suajadoras
Milimetros Sin escala NMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256-10e1 Suajadall sian Impresoras

:



BPU-IEPCD-2020

G IERC

DURANGO

CAMBIOS

INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
BASE PORTA URNA 2

DEL PRODUCTO:
Base porta uma

Impresion en cara frontal:
Emblema del IEPCD.

Serigrafia a una tinta en color negro.
Dimensiones. El emblema debe ocupar una superficie de
240 mm de largo por 143 mm de alto

Impresién en cara posterior:

Instructivo de armadeo.

Serigrafia a una tinta en color negro
Archivo proporcionado por el INSTITUTO

INSTRUCCIONES DE ARMADO

PASO 1 PASO 2

> DY

.ﬁ!_!;l'i'

ATERIAL DE F, N

Lismina de plastico de polipropilenc.

Color blanco libre de sublonalidades

|Aditive UV 0.1 % en pesc

ENSIONES:

olerancia (+3.0; -0.0 mm)
ura frontal: 430 mm

Ancho. 360 mm
Alto posterior. 530 mm

Largo. 390 mmy

Calibre: 3 mm (15%) (3.15/2.85 mm)

Concentracion del color blanco al 3%

Tratamiento corona 38-42 dynas

(Gramaje: 800 g/m’ (£10%) (880/720g/m’)

Ancho de flauta: 3 mm - § mm

Escala CIE L"a'd"
L= 9353, a= -1.01. b=0.06

Enfiautado en posicion vertical

R

TACIONES

Milimetros

ESCALA-
Sin escala

NOM-262-55A1-2011

NMX-E-232-CNCP-2014

| Suajada/impresion

EQUIPO: Suajadoras

Impresoras

AAAT
a -
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UR-DL-IEPCD-2020

En las paginas 1 y 2 del presente anexc (Listado de Materiales
Objeto de la Licitacion Publica Nacional No.
LPNO1/IEPCDGO/2021), se especifica como se utilizan el total
de etiquetas Braille a producir.

Nota:

O s, | CAMBIOS
e ry | A
©A]FP(  INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE | FECHA
DERANGR] ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
’ URNA DIPUTACIONES LOCALES 2
TOTAL DE URNAS A PRODUCIR.
Urna para la eleccion a DIPUTACIONES LOCALES. 343
TOTAL DE INSTRUCTIVOS A PRODUCIR.
Instructivo para armado de las urnas 2623
TOTAL DE CINTAS DE SEGURIDAD A PRODUCIR.
Cinta para sellar las urnas y caja paguete electoral 2623
TOTAL DE ETIQUETAS BRAILLE A PRODUCIR
2623

Las urnas se empacaran en la ¢aja contenedora del material electoral
Entre los dobleces de la urna de DIPUTACIONES LOCALES se colocara un

instructivo de armado.

TResistencia de 13 ur

ESCRIPC DEL PRODUCTO: [MATERIAL DE FABRICA: I
URNA ELECCION DIPUTACIONES LOCALES  JLamna rigida plana transpatente cristal Calibre: 1 mm (40 punios) Tratamienio corona en ambas caras 35-42 Dynas.
IMENSIONES

kg con carga interna.
Largo 380 mmiResina de polipropienc copolimero random.  [Indice de fluidez: (MFR) dg/min 2.3 Aditivos: Nuckeanies y clarificantes para meparar Por caida esquinada
[Extenotes Ancha: 380 mmfiGrabada con lineas diagonales & 45°. Resistancia a la tensidn: 27 Nimm® |as propedades fisicas y de iransparencia. superticie plana
[Toleranca: (+3.0. -0.0 mm) Alto: 380 mmfTransparencia: 95% minima. GrarﬂaE' BBO g/m” (& 5%) 1gzﬂ.a§9 U.V, al 1% en peso (+2%) O YBccli M. abr
OTACIONES: CALA § g
ﬂ Milimetros Sin escala NMX-E-232-CNCP-2014 _ ASTM D838-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y suaado

(S




UR-DL-IEPCD-2020

| g4 1 i CAMBIOS
=] EP INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
‘ & BUBANGD ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

URNA PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2

Dimensiones generales del desarrollo para la produccion de urna:

Ranura para
introducir las
380 800 poletas
380 380 380
L85, 80, 150 60 ss|ss eo 150 so fE 15080,
1 Ll | 1] —
¥ || O | Ll |-
T -
~ e
Ranuras para :
insertar los seguros :
g 5 / 1190
380 - / // 15
2 8
-4 / / ig
5 )
- e
i 7| cana rosverion CARA LATERAL CARA FRONTAL CARA LATERAL J
40 54 | | 40
z : A
82 j 5 " 80 150 80 5
380 /
148
62 }
3 Seguros
5 TAPA INFERIOR
25 l I ‘ i
T
N~
62 148 &2
—{ a0 SR—
380 380 380 380

1560

Grapas para cerrar la urna en una pieza:
10 grapas (5 en cada seccion especificada)

Material:

Alambre electro-galvanizado.

Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm).
Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm).

Dimensiones de la grapa:
Ancho de lomo: 12 mm.
Largo de pata: 9 mm.

Nota:

Las cuchillas de los suajes deberan
revisarse cada 1000 golpes para evilar
dimensiones fuera de tolerancias.

Calibre: 1 mm (40 puntos).

| Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas.

T : TERIAL OF FABRICACION.
DESARROLLO PARA PRODUCCION Lamina rigida plana ransparenta cristal
NSIONES: Largo: 380 mm|Resina polipropileno copalimera random.

Indice de fluidez (MFR) dgimin 2.3.

Ancho: 380 mm|Grabada con lineas diagonales a 45°,

|Resistencia a la tension: 27 Nimm”*

Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar las propiedades
fisicas y de transparencia.

[Exteriores
[Tolerancia: (+3.0; -0.0 mmj Alto: 380 mm|Transparencia: 85% minimo. (Gramaje: BSO gim* + 5%) (9249-8360) U.V. al 1% en peso (+2%) [APRG80:
ACIONES: Gy MAS: PROCESO: EQU —
Milimetros Sin escala NMX-E-232-CNCP-2014 ASTM DB38-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y sual
~J
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNA PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2

Ranura para
boletas

Seguros

TAPA SUPERIOR

SUAJES PARA LA FORMACION DE RANURAS Y SEGUROS

©

Suajes para formar ranuras:
En la tapa superior para infroducir las boletas.

L 4 2 Largo: 120 mm (+2 mm) .
Ancho: 3 mm (+1; -0.0 mm)
Suajes para formar solapas:
En solapas para insertar los seguros
Ranuras para . .
SoroR Larga: 80 mm (+1; -0.0 mm)
Ancho: 2.0 mm (+1 mm; -0.0 mmj.
Solapas
» J
300
le-
380

Suajes para formacion de seguros:
Ubicados en las tres lados libres de las tapas superior e inferior
(2 seguros en cada uno de los tres lados libres).

De forma conica: 60 mm en la parte superior; 62 mm en la parte inferior (+1 mm); y
25 mm (+1.0 mm) de altura.

Cintura:
Largo: 60 mm.
Alto: 2.0 mm (para sujetarse a la ranura)

Seguros
62
1 | 60 iR
23|25
2
R=4mm 1
' 60 Cintura
ERIAL DE FABRIC

SUAJES PARA FORMAR RANURAS Y SEGUROS

Lamina rigida plana transparenta cristal.

Calibre: 1 mm (40 puntos). Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas.

Largo: 380 mm{Resina de polipropileno copolimero random.  |Indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3. Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar |as propiedades
Ancho: 380 mmlehadn con lineas disgonales a 45° Resistencia a la tension: 27 Nimm*. fisicas y de ransparencia,
Alto: 380 mm{Transparencia: 95% minimo Gramaje: B8O gim” (+ 5%) (324g-8363) U.V. al 1% en peso (+2%) -
[ESCALA: ORMAS: PROCESO: UIFO.
Milimetros Sin escala NMX-E-232-CNCP-2014 ASTM DB38-15 ASTM D1003-14 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y suajado

HA—
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[ v =] CAMBIOS
“A]FPC INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION REsPonsABLE | FEomA
! % pLEaNGO| ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNA DIPUTACIONES LOCALES 2
*30 f
" ’ . IMPRESION DE LA URNA DE DIPUTACIONES LOCALES.
"5_ Joj) | 11| 1} o D STy || | Las impresiones seran en efecto espejo sabre la superficie lisa e interna
. . S L de la tapa superior, caras fronlal, posterior y laterales.
320
[*2]
i Impresiones en Tapa superior: DIPUTACIONES LOCALES.
% 10 20 10 120
5 g via - Fuente: Impact de 153 puntos (compnmida en eje X=
w 23° gy (10 de 489.98 a 320.0 mm)
g 30 140 v
8 25° . Marco perimetral de la ranura: 10 mm de ancho.
25° Flecha indicadora: 140 mm de largo por 25 mm de ancho.
> Texto: DEPOSITE AQUI SU BOLETA.
ﬁ"* [["I'( - 1035 J 5 Fuente: Micrograma Dee Bold Extended de 63 puntos.
s < - o . ? -
30 30 30 Impresiones en cara frontal, posterior y laterales:
' ! ’ ' Emblema del OPL (Siglas).
Caras frontal, posterior y laterales Tapa superior Imagen proporcionada por el Inslituto.

Dimensiones: 114 mm de largo x 39 mm de alto.

Texto: DIPUTACIONES LOCALES.
Fuente: Impact de 153 puntos (comprimida en eje X=
de 489.98 a 320.0 mm).

Cara frontal: Q
Logatipo de reciciado.
Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto.

IMPRESION URNA DIPUTACIONES LOCALES Impresin en sengrafia

173

ENSIONES: [Tinta UV o base agua
ILas indicadas en los graficos. A una tinta
[Color Pantone 7613U.

.OTACIONES: ESCALA- AS: PROCESO: EQUIPO: Impresora
Milimatros Sin escala NOM-252-85A1-2013 NMX-E-232-CNCP-2018 Impresién plana para senaraila

W 000

F&—
=

N
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CAMBIOS
P INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
EAEEO ESPECIFICAC]ONESl TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNA PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2

CINTA DE SEGURIDAD PARA EL SELLADO DE LA URNA Y CAJA PAQUETE ELECTORAL

PROGESO ELECTORAL LOCAL 2020-2021

Emblema del IEPCD archivo proporcionado por el Institutc.
Dimensiones: 103 mm de largo x 30 mm de alto.

Texio: PROCESO ELECTORAL LOCAL 2020-2021.
Fuente: Impact 124 puntos (comprimida en eje X= de 679.83 a 370.10 mm)

Caracteristicas de la cinta

La cinta adhesiva debe presentarse embobinada uniformemente sobre si misma en un centro de cartén, sin presentar defectos tales como:
- Telescopeo: deslizamiento de las capas de la cinta una sobre otra
- Ventaneo: enrollado de la cinta en el cual sus capas individuales estan parcialmente separadas entre si, permitiendo ver a »

través del embobinado o bien, presentar protuberancias

- Sangrado: cuando la cinla adhesiva presenta pegajosidad por los extremos.

Al desembobinar la cinta a una longitud de tres metros, no debe romperse o desgarrarse

Al desembobinar la cinta al menos tres metros ne debe mostrar desprendimiento de adhesivo o texto.

La cinta adhesiva nueva debe contar con una ceja o pestafia que permita el facil desembobinado.

RIPCION DEL PRODUCTO: ATERIAL DE FABRICACION: Fusona:
CINTA DE SEGURIDAD Polipropileno adherible transparente. Cinta de uso ligero Adhesivo hotmeit I
NSIONES: Impresion en fiexografia Tratamiento corona 3842 Dynas EVISO:

Calibre 25 micras (+ 2 micras)

Tolerancia Ancho: 48 mm| A una tinta Espesor adhesivo 18 micras (+2 micras) Carrete o ceniro de carton: Diam ext 80 mm y espesor de 1.5 mm.
(+2.5%; -0.0%) Largo: 15 mm|[Color negro. [Etongacion 40% mm Didmetro exterior total de cinta y carrete 86 mm JAPROBO:

lEouaones‘ |Ecu.p.: NORMAS: [PROCESO: EQUIPD:
Milimetros Sin escala NMX-N-098-SCFi-2009 ASTM D3652/D3652M-01(2012) Impresion E
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNA PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2

ETIQUETA BRAILLE ADHERIBLE PIGMENTADA EN EL COLOR DE LA ELECCION

Color de la Eleccion:
Pantone 7613U para DIPUTACIONES LOCALES La Etiqueta Braille debe pigmentarse en el color de la eleccion.

Las etiquetas adhesivas deben presentarse en planillas tamafio carta de 16 piezas, sin defectos de:
-Ventaneo: deficiente adhesion de la mica sobre el respaldo, presentando burbujas de aire
-Sangrado: etiqueta adhesiva con pegajosidad por los extremos.

La mica adherible no debe romperse o desgarrarse al levantar la etiqueta.

La mica adherible debe contar con un suaje que permita el facil levantamiento del papel

de respaldo.

120
Nota:
DIPUTACIONES LOCALES El fabricante de las urnas debera pegar las etiquelas braille en la urna como se indica en la figura.

Produccion adicional de Etiquetas Braille:

En caso de reutilizar umnas, el Instituto solicitara la cantidad adicional

de etiquetas braille para actualizar las umas existentes y seran entregadas
en paguetes al Instituto empacadas con papel kraft, clasificadas por
distrito, ademas llevaran una etiqueta que identifique el producto

Ubicacion de la Etiqueta Braille en la urna:
Parte superior donde se encuentra la ranura.

TERIAL DE F ABRICACION: m:

AILLE Mica autoadherible pigmentada Elongacion de la etiqueta 40% Ii_
Respaldo: Papel bond siliconado. PEEL (Adhesion al acero 180°): 127 g/pulgada EVISO:
Tolerancta Largo: 120 mm|Caiibre 5 milesimas inciuye respaido. LOOP TACK (Pegajosidad). 17 gipuigada.
(+1.0 mm) Ancho: 25 mmJEspesor adhesivo: 17 micras (+2 micras), SHEAR (Poder de fijacion): 144 g/puigada. JAPRORG:
JACOTACIONES: [ESCALA RMAS PROCESO: EQUIPD:
Millmetros [ Sin escala NMX-N-099-SCF1-2009 ASTM D3652/D3652M-01(2012) | Suaje y Grabada Braille
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%‘l EPC

INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
URNA PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES

PERANGO

CAMBIOS

REVISION RESPONSABLE FECHA

1

2

Archivo proporcionado por el IEPCD.

INSTRUCTIVO DE ARMADO Y SELLADO DE LA URNA

PASO 1 PASO 2
DE SPLEGADO DE LA URNA i
DESPLUEGL 5 URNA ¥ PROCELD SENTIDO
CONTRAR QUF SE FNCUENT
—_ ME}
/ L0S DE ATRAS HACIA
PASO 4

PASO 3
ENSAMBIE DE LA TAPA SUPERIOR SELLADO DE LA URNA

UPERIOR E INFERIOR P
INTA COMO SE MUES

ARMADO DE LA T
PiTa EL PROCEDIMIENTO

SUPERIOR GIRE LA URNS
ESCRITO EN EL

Empaque de los instructivos:

Se producird un instructivo por casilla y se deberan colocar
entre los dobleces de la urna.

N DEL PRODUCTO: Fi

INSTRUCTIVO DE ARMADO Papel bond de 75 gim’ Forma de impresion: Apaisada

Impresian en offset 1x 0 (una cara)

Largo: 279 mmjA una tinta

Alto; 216 mm|Color negro

Margenes: Superior: 20 mm:. |
Inferior: 20 mm. 3
lzquierdo: 20 mm.
Derecho:  20mm.  [APROBG:

ESCALA. 7
Sin escala ISO 216 (SERIE ANSI-A)

Milimetros

J EQt
Impresion Prensa plana

X

AN
VT
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CAMBIOS
| A 3 :
| [P('|  INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO REVISON | RESPONSABLE | FecHA
DURANGO ESPECIFICACION TECNICA DEL PRODUCTQ 1
~—l FORRO PARA URNAS DIPUTACIONES LOCALES 2
CANTIDAD A PRODUCIR DE FORROS DIPUTACIONES LOCALES 480
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICAC m
Forros para urnas Cartulina sulfatada una cara, de 14 puntos (220 g). Tamafio del papel 60 x 60 cm
[PIMENSIONES: Impresion a 2 tintas Pantone 7613U y color negro: en Offset o serigrafia Tamafio del producto final amado 38.5 x38.5 cm. e
eriar final: 385 mm x 385 mm. JAcabado con suajes v marcas de doblez. Con bordes perimetrales de 9 cm.
olerancia: (+1.0; -0.0 mm) Paquetes de acuerdo a clasificacion APROBO:
MAS: NOM-252-S5A1-2011 PROCESO: EQuIPO:
escala NMX-N-106-SCF1-2010 Su_age & impresion Suajadora - Maquina de serigrafia
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACION TECNICA DEL PRODUCTO 1
FORRO PARA URNAS DIPUTACIONES LOCALES 2
Dimensiones del desarrollo del forro para produccién.
4 %
k i, 565 o
1,20 = —— -
30 22 [ PLECA DE DOBLEZ ECADE DORLEZ
3 . 4+ Seguros y ranuras
50 30, E f 80
SEGURO, " 55 75 »] 90 mm |
15} I { |4 PLECADE DOBLEZ i e ) i
. }j S ¥ " .ﬁ: 3 == |
10 2 a0 70 q I'D
1 55 [ =
1 i | g
1 o 2 15
B 2 ]
75 180.5 8 g i
& - 12 CARA SUPERIOR
K Ranura Central = = B
B ] = 2 |E
90 .t 130 o 125 130 %0 B |
> - < ¥ - > - > | . . i
i \ 565 Corte: para formar ranuras (70 de ancho x 3 de alin)
20 385 | en ¢l plisgue ce coblez, para nsertar segurn cuyo
- MO ; T,
10 1 |
1> ! = 70 2ol
i ! 1" Z ™ PLECA DE DOBLEZ
] E 1 —_— - — 1= e e e . e . e —  ———— — —— —
12 ' 15] ;
R 1845 . = |
0 ' Seguros | _f.__
' 385 2 s0| %) ’un ne
_po, 70 1@ Al
il ot AR soREe” 3 e
SEGUROJ _ N SEGL 20 || Pleca de dotlez BORDE LATERAL
50 4 N |
y il PLECADE 2
- .1 DOBLEZ
A=

N DEL PRODUCTO:

(TERIAL DE FABRICACION: fmm

FePlla

AN

Forros para urnas [Cartulina sulfatada una cara, de 14 puntos (220 g) Tamafo del papel 60 x 60 cm l_
NSIONES: Irmpresion a 2 tintas Pantone 7613U y color negro: en Offset o serigrafia Tamafa del producto final amado 38.5 x38.5 am 80:
xenor final 385 mm x 385 mm.JAcabado con suajes y marcas de doblez. Con bordes permeirales de 8 cm.
olerancia: (+1.0: -0.0 mm). [Paquetes de acuerdo a clasificacian (APROBO:
OTACIONES: [ESCALA: MAS: NOM-252.SSA1-2011 [PROCESO: EQUIPO:
milimetros |— Sin escala INMK-N-\DS—SCFLZMG Suajado Suajadora
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ESPECIFICACION TECNICA DEL PRODUCTO
FORRO PARA URNAS DIPUTACIONES LOCALES

INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA

CAMBIOS

]

2

Nota: Los textos de la cara superior, asi como de los bordes perimetrales y el marco de la ranura, y la flecha
indicadora, deben llevan un perfil o filete de 0.7 mm de grosor de color negro.

Impresion del forro para urna

Impresion en cara superior: DIPUTACIONES LOCALES

Fuente: Impact 172 puntos (comprimida en eje X= de 550 a 329mm y 50
mm alto)

Perfil o filete de 0.7mm

Texto en cara superior: DEPOSITE AQUI SU BOLETA.
Fuente: Microgramma D Bold Extended: 63 puntos.
Perfil o filete de 0.7mm

Flecha indicadora: 140 mm de largo x 25 mm de ancho.
Perfil o filete de 0.7mm

Marco perimetral en ranura: 5 mm de grosor.
Perfil o filete de 0.7mm

Texto en bordes perimetrales: DIPUTACIONES LOCALES

Fuente: Impact 172 puntos (comprimida en eje X= de 550 a 329mm
y 50 mm aito). .

Perfil o filete de 0.7mm

[Foeore:

Forros para urnas [Cartulina sulfatada una cara, de 14 puntos (220 g) Paquetes de acuerdo a clasificacion |
IONES: impresion a 2 tintas Pantone 7613U y color negro; en Offset o serigrafia Tamaro del papel 80 x 60 cm EVISO:
eror final: 385 mm x 38! |Archivo proporcionado el OPL.
%385 e Puctive Lo Tamario del producto final 38.5 x 38.5 cm y bordes perimetrales de 9 cm. -
olerancia: (+1.0; -0.0 mm). Acabado con suajes y marcas de doblez. [APROBO:
OTACIONES: ESCALA: WAS: NOM-252.5SA1.2011 FROCESO:
milimetros Sin escala NMX-N-106-SCFI-2010 offsel/serigrafia
e
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INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO
ESPECIFICACION TECNICA DEL PRODUCTO
FORRO PARA URNAS DIPUTACIONES LOCALES

CAMBIOS

REVISION

RESPONSABLE

FECHA

1

2

Empaque de los forros:
identifique el producto.

Los dalos que deberén presentar las etiquetas que se adhieran en los paquetes son los siguientes:
Entidad:

Distrito:

Nombre del producto

Numero de paquete:

Los forros se entregaran en paquetes de 100 piezas, y se empacaran con papel kraft y clasificados por { * }i&i]i[, ademas llevaran una efiqueta que

IDE:! N DEL PRODUCTO: IAL DE FABRIC. 2

Forros para urnas Empaque con papel kraft y cinta canela

[PMERSIONES: Paquetes de acuerdo a clasificacion.

Las especificadas. |Etiqueta identificadora de producto

Etiqueta para clasificacién por entidad.

OTACIONES: [ESCALA: ] NMX-EE-74-1980  NMX-EE-75-1980
milimetros Sin escala NOM-060-SCFi-2004 NOM-030-SCFI-2006

|
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO REVISICN RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
TOTAL DE CAJAS CONTENEDORAS A PRODUCIR.
Cajas contenedoras de material electaral 2,623
PCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: lm;
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Carton corrugado sencilio Kraft Resistencia minima a |a columna de estva (ECT) 32 Ibs/pul’ Union de la caja de empagque en una pieza I
] Largo: 850 mm|Flauta de lipo 'C" Peso maximo de la caja con conlenido 22.72 kg. Fegamento hotmelt y grapas de alambre REVISO
Ancho: 100 mm{impresa en fiexografia a una tinta color negro. Peso minimo combinado de los papeies 366 g/m® eloctro-galvanizado de 12 mm ancha de lomo
dlerancla: (+2.0 mm) Alto: 540 mm|Resistencla minima Milien 12 5 a 14 kg/om’ x & mm largo de pata [FrRoee: |

s ESCALA: NORMAS: NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980  NMX.Z-000-1978  NWD(.E 082-CNCF 2010 : EQUIPO: Suajadoras
Miimetros Sin escala NOM-030-SCFI-20068  NOM-050-SCFI-2004  NMX-EE-108-1681 NMX-EE-038-1681  NMX-E-232.CNCP-2014 | Suajado/impresion Impresoras
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DESARROLLO PARA PRODUCCION

Alto: 540 mm)

Ty = ] CAMBIOS
JEP INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO REVISON | RESPONSABLE | FECHA
BURANG ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
——
|
|
\
1130
[Carton corrugado sencilio Kraft ia minima a |a columna de estiva (ECT) 32 Ibs/pu’ Unidn de la caja de empague en una pieza:
a, Peso maximo de la caja con conlenido 22.72 kg. [PFegamento hotmelt y grapas de alambre
iores impresa en fiexografia a una tinta color negro. Peso minimo combinado de ios papeles 366 g/m’ electio-galvanizado de 12 mim ancho de lomo
-2 Resistencia minima Molien 12.5 a 14 2 ix 9 mm largo de pata.
Milimetros Sin escala ASTM.D-256-10e1 ASTM-D-1938-14
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INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL

CAMBIOS

REVISION RESPONSABLE FECHA

wdges |

5 mm e wnero. 142

6

Largo: 60 mm X Ancho: 5 mm.

el grosor del material por el doblez para
la entrada de los seguros

Nota:

de tolerancias.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO:

CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL

SUAJES PARA FORMAR SEGUROS Y RANURAS.

Ranuras en solapas de las caras laterales:

Entre el ancho de las ranuras se esta considerando

facilitar

Ranuras en caras superior, inferior, frontal
y posterior para elpaso de correas:

Largo: 50 mm.
Ancho: 3 mm.

Las cuchillas de los suajes deberan revisarse
cada 1000 golpes para evitar dimensiones fuera

Seguro para cerrar |a tapa lateral derecha:

Suajes radiales en cara superior:

S vy

Seguro para cerrar la tapa lateral izquierda:

Para colocar el asa y contra-asa
r=8 mm 100

™ Y | e
s E

5 =
0 [ i

- - . £ T80 R

- Susjo da enares an cars [

850 N B LA W ARG O
138 comeas

(—_—) e
5

Buia e
IR 1 AT et

s Daniy e 1 cormes
850 )

a50

MATERIAL DE FABRICACION:

ICarton corrugado sencilio Kraft

Resistencia minima a la columna de estva (ECT) 32 bs/pu’®

IMENSIONES:

Largo: 850 mm
Ancha: 100 mm)
Alto: 540 mm)

Flauta tipo 'C",

Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg.

impresa en flexogratia a una tinla color negro

Peso minmo combinado de los papeles 366 g/m’

Resistencia minima Millen 12.5 a 14 kgicm”

Unitin de la caja de ampague en una pieza
Pegamento hotmelt y grapas de alambre
slactro-galvanizado o 12 mm ancho de loma
x 9 mm larga de pata

Milimetros Sin escala

[NORMAS:
NMX-E-004-CNCP-2004

ASTM-D-256-10e!

NMX-E-082-CNCP-2010
ASTM-D-1838-14

0 DE [EQUIPO: Suajadoras

ODUCCION:

-
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INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL

Impresiones: En flexografia a una tinta en color negro.

CAMBIOS

REVISION RESPONSABLE FECHA

Cara frontal:

Emblema del IEPCD.

Dimensiones: 226 mm de largo x 135 mm de alto.
Texto: ESTA CAJA CONTIENE EL

SIGUIENTE MATERIAL ELECTORAL
Fuente: Arial 100 puntos (Negrillas)

Texto:

1 URNA ELECCION DIPUTACIONES LOCALES.
1 BASES PORTA URNA.

Fuente: Arial 72 puntos

Cara posterior:

Emblema del IEPCD.

Dimensiones: 226 mm de largo x 135 mm de alto.
Texto. CONTIENE MATERIAL ELECTORAL.
Fuente: Arial de 150 puntos (negrillas).

Caras laterales:
Embiema del IEPCD.
Dimensiones: 130 mm de largo x 107 mm de alto.

216.5

216.5

— [FAsonc:

CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL

Resistencia minima a la columna de estva (ECT) 32 Ibs/pu’®

(Unitn de [a caja de empaque en una piera

’ Largo: 850 mm{Fiauta tipo 'C".

Peso maximo de la caja con conlenido 22.72 kg

|Pegamento hatmeit y grapas de alambre:

Ancho: 100 mmjimpresa en flexografia a una tinta color negro

Pesa minimo combinado de los papeles 366 g/m”.

electro-galvanizada de 12 mm ancho de lomo

Im-i I_zm
Milimetros Sin escala
— = -

Alto: 540 mmResistencia minima Moflen 12.5 a 14 2
5 NOM-030-SCFI-2008
NOM-050-SCF1-2004

NOM-252-88A1-2011

x § mm largo de pata
EQUIPO: Suajadoras

e Y

Imars ¢
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
Disefio y Dimensiones de la asa:
R=18mm Logotipo de
33 64 54 Espesor de pared de 1.9 mm recrclade de
. as ¥ 10 x 7 mm
2277 A4—a 45
s @
R=20mm i i 8 M 8 i J
13 37 127 37 13
227
Diseno y Dimensiones contra-asa:
59 59 i Detalle a-a:
v 7 _—“_—l_.ﬂ__j_—i . Pecimatro circular
7 B e Py pr] P
£ | A L B “gsupnm de i g
7 45 7 87 7 45 7 [ pared de 1.9 mm )|
Fak 3
205
Espécimen de ensayo:
Tipo | moldeado con el p plastico que se solicita en la produccion de la asa y contra asa
L2
L1 - 1
\ —
b1 b2 Dimensiones: (Unidades en milimetros).
L2: 185 b1: 13
= ==
{ L . - _J / ] L1: 57 b2 19
} ';° / | Lc: 50 R: 76
R L 115 espesor 3
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: WMATERIAL DE FABRICACION: m
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Polietilenc de baja densidad Resislencia & la raccion x1000 psi 0.9-2 8 Coior. Negro pantone process Black C I
[PRENSIONES: Larga: 227 mmjindice de fluidez: 2.0 g/10 min (+26%). |Resistencia impacto: zod Jm-120-210.  |Antiestatica: 0.05% en peso (+2%) REVISO:
Ancho: 38 a traccién: 20°C 150kg/cm’ Dureza Rockwel D 60-73-shore
Espesor: 4.5 mm{Modulo de Young 16 kglem® AT
mYACIONES: [ESCALA- [NORMAS: PROCESO: EQUIPD:
NMX-E-082-CNCP-2010 ASTM-D 256-10e1 ASTM D638-14 Mana. Inyeccion
Milimetros Sin escala INMX-E-232-CNCP-2014 ASTM D785 - 08(2015) ASTM D1238-13 Inyeccian 100 t de cierre
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INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO REVISION RESPONSABLE

FECHA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO

CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL

Hombreras:

Ribety

Veicio

Tria
Fobester

Correa para caras frontal y posterior:
De 2" de ancho x 5.20 metros de largo, con las puntas unidas

por medio de costura o cauterizadas ‘ ¥ *
—— ! Coren caras trorda

Correas laterales:
De 2" de ancho x .50 metros de largo. con las puntas unidas
por medio de costura o cauterizadas

En tela poliester 1200 color negro. con rellene interno.

Ribeteada perimetralmente con cinta de polipropileno color negro de 3/4" de ancho
Las hombreras presentaran ranuras para el paso de la correa.

Sabre la superficie opuesta a las ranuras, llevara velcro de color negro de 2° x 10 cm de largo, Unién de corea iteral
para unir las hombreras en una sola pieza y formar un asa.

Disefio y dimensiones de hombreras: *

CORREAS PARA LA CAJA CONTENEDORA. P

Homarens

e

Correa Lateral con cormes Larpa

¥ praslenar

lorgitua corteas
lateraies 50m

longh corroa laiga
£20m

Homeveral
Infenor Supernor

Nota:

Las correas con sus hombreras se entregaran a granel en bolsas de polietileno con 50 piezas.

Las especificadas

N DEL PRODUCTO: [MATERIAL DE FABRICACION: 3
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Cinta de polipropilenc de 2° color negro. Hombreras en tela poliéster 1200 color negro. ribeteadas. I
NSIONES: Resistencia de la cinta: 5000 i Ribete de 3/4" en color negro. REVISO:

Veicro de 2° en color negro.

TACIONGE: BB R NMX-EE-048-SCF1-2004 NMX-A-057-INNTEX-2000 : |E°“"°=
Milimetros Sin escala NMX-A-050/1-INNTEX-2000 NIMX-A-059/2-INNTEX-2000

l

WYy~

[T
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CAMEIOS '
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES 2
TOTAL DE CAJAS PAQUETE ELECTORAL A PRODUCIR.
Cajas paquete electoral. 1,260

3 [COMPORENTES DE LA CAJA PAGUETE: m
CAJA PAGUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES [Caja plegadiza de plastico corrugado . Fundas polivinil ransparente.
Largo: 470 mmAsa y conlra asa de piastico. Seguros y pasacintas de plastico. I’-‘EV'”
Ancho: 150 mm|Correas de polipropileno. Cinta doble contacto de palipropileno
Alto: 300 mm|Hombreras de tela. BO:

ESCALA- MAS: NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-D82-CNCP-2010 ASTM D256- 1081 ASTM D1004-13 PROCESO: EQUIPO: Extrusor
i Sin escala D1838-14 £-074-1880 NMX-EE-075-1880 NOM-030-5CFI-2006  NOM-050-SCF1-2004 Extrusion y Suajado | Impresora y suaj;
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CAMBIOS

INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES 2

Dimensiones generales del desarrollo para su produccién:

930

0 300 150 o0 150
P 4 -

Material para unir la caja en una pieza:

Grapas:
6 grapas en la seccion especificada.

Material: Alambre electro-galvanizado.
Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm).
Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm).

FRONTAL

Etpacio para colcar
s funza del

Dimensiones de la grapa:
850 Ancho de lomo: 12 mm.

..."}.'-';us Largo de pata: 9 mm.

BFCCIONTE GRAP,

| Buam radia
s ade
| ] e celabe)

TAPA LATERAL
RECHA

7|7 Espacic pars imprmis e
drt

Nota:

Las cuchillas de los suajes deberan revisarse
cada 1000 golpes para evitar dimensiones fuera
de tolerancias.

CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES  |Lamina de plastico de polipropiiena. Color; PANTONE 7613U. |Enflautado en posicion horizontal. I

Largo: 470 mm|Cailbre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion del color del 1.5% a 3% i
3 Ancho: 150 mm Gmmﬁ'g. 600 g/m’ (+10%) (660/540g/m”). |Aditivo U.V.: 0.1 % en pesc,
olerancia (+2.0 mm) Allo: 300 mmjAncho de flauta: 3-5 mm Tralamiento corona 38-42 dynas. g
TACIONES: [ESCALA; RMAS: NMX-E-DD4-CNCP-2004 NMX-E-082-CNCP-2010 PROCESO: i
Milimetros Sin escala ASTM D256-10e1 ASTM D1538-14 Extrusion y Suafad ’ [
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES 2

SUAJES PARA FORMAR SEGUROS Y RANURAS.

® . Re75mm

S e
N, Coneredel Redmn
_'_f_'_' r 9 D Rty b AT
Focas e soblee

Carte ructio pars dat
c2itnes @ len sogutor

Seguro para cerrar la tapa lateral derecha:

Ranuras en solapas de tapa lateral:
Largo: 60 mm x Ancho: 5 mm.
En el ancho de las ranuras se esta considerando
el grosor del material por el doblez para facilitar Suajes radiales en cara superior:
la entrada de los seguros. Para colocar el asa y contra-asa Sudge de 1anuras en cara
r=8mm 470 superior para el paso de
las correas

Ranuras en caras superior, inferior, frontal .. 1T
y posterior para el paso de correas: 20

B

Largo: 50 mm. F] 3 R
Ancho: 3 mm. l 8
50 o

Nota:
Las cuchillas de los suajes deberan revisarse
cada 1000 golpes para evitar dimensiones fuera

Suaje de ranuras en car
antenor y postenon para
el paso de las comreas

50 50 2i0 50 50

470

de tolerancias.

TERIAL DE FABRI : m:

CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES  JLamina de plastico de palipropieno Color: PANTONE 7613U. Enflautado en posicion horizontal. l
Largo: 470 mm|Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Cancentracion del color de 1,5% a 3%, [rewisa:
Ancho: 150 mm|Gramaje: 600 g/m’ (+10%) (B60/540g/m?). |Adilivo U.V.. 0.1 % en peso.
[APROBO:

olerancia (+2.0 mm) Alto: 300 mmjAncho de flauta: Smm. Tralamiento corona 38-42 dynas. u
TACIONES: r_’m Fm NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-CNCP-2010 Geeso: EZ 3
i Al TM D1838-14 1
Milimetros Sin escala STM DZ&&-_E:_‘\ AS’ Extrusién S
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES 2
——
IMPRESIONES EN CARAS SUPERIOR, LATERALES y FRONTAL. Distribucion de la impresion de los textos en la cara superior:
Impresion en cara superior: jo 220 10
ENTIDAD, DISTRITO, SECCION y CASILLA TIPO. Jj
- Ari i 10
Fuente: Arial bold de 42 puntos (negrillas). ENTIDAD DISTRITO
Lineas: 3 mm de grosor x 220 mm de largo.
r
Impresion en cara lateral derecha: Impresion sobre en la cara frontal:
Emblema de IEPCD INTRODUZCA AQUI LA BOLSA QUE CONTIENE LAS ACTAS DE
Dimensiones aproximadas: ESCRUTINIO Y COMPUTO.
140 mm de largo x 84 mm de alto. Fuente: Arial bold de 60 puntos (negrillas) en cuatro lineas.
Archivos praporcionados por el Instituto.
80 310 80
Impresion en la cara lateral izquierda:
ENTIDAD, DISTRITQ, SECCION y CASILLA TIPO. m::g%ﬁi%ﬁgm
Fuente: Arial bold de 36 puntos (negrillas). CONTIENE LAS ACTAS DE
Lineas: 3 mm de grosor x 120 mm de largo. ESCRUTINIO Y COMPUTO
Logotipo reciclado:
Dimensiones: 20 mm de largo x 27 mm de alto.
DEL PRODUCTO, (TERIAL DE FABRICACION: m:
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES  [Tinta UV o base agua.
4 impresién en serigrafia. EVISO:
Las indicadas en los graficos. A una tinta.
[Color Bianco. Imﬁ‘
: : [EQUIPO: Impresora
NOM.252-S8A1-2013 NMX-E-232 CNCF-2016 Impresion de serigrafia |
0
[ T
"
— \-
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f

Funda 2:

100

“*|  PREP
_—

1ol . 185

[ 100 / oy

4 2

290

[75_ 3w 75 |
I = —3 |

L r I
i 80

Solapa |
|

* INTRODUZCA AQUI EL SOBRE

e
J ;

Espacio libre de cinta adhesiva para
el deslizamiento libre de la correa

470 |

Solapa

b —»
100

/

/

Espacio libre de cinta adhesiva para
el deslizamiento libre de la correa

Texto: INTRODUZCA AQUI EL SOBRE.

Fuente: Arial Narrow de 78 puntos (negrillas).

Texto: PREP.

Fuente: Arial Black de 150 puntos (negrillas), con una linea de perfil de 2.83 puntos.

Logotipo reciclado:
Dimensiones: 20 mm de largo x 27 mm de alto.

Nota:
Funda 1: Se colocara en la cara posterior de la caja paguete
Funda 2: Se colocara en la cara frontal de la caja paquete.

Material para adherir las fundas en la caja paquete electoral:
Cinta doble contacto transparente de polipropileno.

Ancho: 50 mm (2").

Calibre: 25 micras (+ 2 micras).

Espesor adhesivo: 18 micras (+2 micras).

Elongacion 40%.

La cinta sera colocada en la cara posterior de las fundas como se muestra en
las figuras, para permitir el paso y deslizamiento de las correas sin interferencia.

Y CAMBIOS

7% [ ELP("|  INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO | Revieion | Fesronsasic FECHA

4 DURANGD ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES 2

Fundas de polivinil exteriores. Impresion en la funda 1:
Sera en efecto espejo por la cara interna de la funda.
Dimensiones 470
Funda 1: Color funda 1: Pantone Magenta Process C.

CRII N DEL PRODUCTO:

IATERIAL DE FABRIC. ]

CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES  [Pelicula de polivinil flexible. Tratamientc corona 38-42 dynas |_
PIMENSIONES: Largo: 470 mmjCalibre: 56 (0.127 mm) Solapa para cerrar la tunda y proleger los sobres. REVISO:
[Tolerancia: Ancho: 280 mmjAditiva U V.: 0.1 % en peso, Sellado perimetral lérmico en tres bordes para formar la funda.
+2.0 mm) Solapa: 470 x 80 mm |Transparente. [APROBO
ACOTACIONES: ESCALA. RMAS: PROCESD: EquiFo: Seladora | .

Milmetros r Sin escala NOM-252-55A1-2013 NMXiﬂ2-CNCP-ZU15 ASTM D1004-13 Impresion y sella —

IInANT

7TV T2
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59 i 59 %
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205

Perimetro circular
de 4.5 mm de diametro

P \ ) CAMBIOS
‘Iff;t! | FP(’] INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION | RESPONSABLE FECHA
| & DURANGD ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
e — CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES 2

Disefio y dimensiones de la asa:
Logotipo de
Espesor de pared de 1.9 mm reaclado de
10 x 7 mm
[ m 8 |
17 127 T 37 13 : Detalle a-a
221

&k |
5 5

| Espesor de

pared de 1.9 mm

Espécimen de ensayo: Tipo | moldeado con el compuesto plastico que se solicita en la produccion de la asa y contra asa.

'CRIPCION DEL PRODUCTO'

L2
S |
- I e Dimensiones: (Unidades en milimetros)
b2 L2: 165 b1 13
— | L1. 57 b2 19
i (I— ] ] Lc_ 50 R. 76
b — T _n 7 1 L. 115 espesor. 3

215

IATERIAL DE FABRICACION:

IELABuRb:

CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES

Poletileno baja densidad.

Resistenca a la traccion x1000 psi 0.9-2.5

Color negro pantone process Black C

feves

BINENEONE:

Indice de fludez 2.0 g/10 min (+25%)

Resistencia Impacto lzoa Jm-1 20-210

Antiestatico 0.05% en peso (+2%)

lLarge Asa: 227 mm Largo Contra Asa: 205 mmy

Resislencia a traccion a 20°C 150kg/em’

Dureza Rockwel D 60-73; Shore 60.4-87 4.

Espesor Asa 4.5y conira asa 35 mm

Janche Asa: 38 mm Ancho Contra Asa: 24 mm

Médulo de Young 1.6 kgicm®.

[ACOTACIONES:

[ESCALA:
Sin escala

Milimetros

RMAS:
STM D256-10e1

NMX-E-082-CNCP-2010 NMX-E-232-CNCP-20

ASTM D638-14 ASTM D1236.13,

14
ASTM D785 - 08{2015) [

JAIIITE
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)("| INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES

NGO |

CAMBIOS

REVISION RESPONSABLE FECHA

1

2

CORREAS PARA LA CAJA PAQUETE ELECTORAL. Cinta superior:

~

tembrerat

Correa superior: De 2" de ancho x 3 metros de largo, con las puntas cauterizadas.
Correa inferior: De 2" de ancho x 1.30 metras de largo, con las puntas cauterizadas.

Broches: En plastico de polipropileno color negro de 2", para cinta del mismo ancho. =
Pasacinta: En plastico de polipropileno color negro de 2, para cinta del mismo ancho
Bractm

Hombreras:

En tela poliéster 1200 color negro, con relleno interno.

Ribeteada perimetraimente con cinta de polipropileno color negro de 3/4” de ancho

Las hombreras presentaran ranuras para el paso de la correa.

Sobre la superficie opuesta a las ranuras, llevara velcro de color negro de 5 x 10 cm

de largo. para unir las hombreras en una sola pieza y formar el asa

Broche

Para colocar la correa superior se tomara como referencia la tapa que lleva impresa la informacion de la
casilla y el seguro recto y para colocar la cinta inferior la tapa con el emblema del IEPCD impreso y el seguro tipo flecha.

Pasos para colocar e integrar la correa superior:

1. La correa se debe introducir en las ranuras de la caja paquete electoral

2. Una vez colocada, por cada extremo introducir una hombrera (punta izquierda hombrera 1: punta derecha hombrera 2}
3. Insertar las puntas por las ranuras de la contras de los broches y recorralos hasta 40 cm aproximadamente.

Pasos para colocar e integrar la correa inferior:

1. La correa se debe introducir en las ranuras de la caja paquete electoral.

2. Insertar las puntas de la correa por las dos ranuras del pasacintas y enseguida pasarias por los broches.

3. Por dltimo hacer un regreso de las puntas en el mismo sentido de tal manera que amarren los seguros
y no permita su desprendimiento.

4. Las puntas deberan salir aproximadamente 5 cm, para evitar su desprendimiento.

Broche:

Cinta Inferior:
—

N,

. . 1
[\\ A ,/ f ;’J
N\ Pasa-cinta /

Broche

Pasacinta:

Contra del Broche

2 H

Dimensiones de hombreras:
Inferior Supenor

Tela
Poliesior

I.as especificadas. |Broches de plastico de polipropileno de 2" color negro. Velcro de 2* en color negro.

ESCR DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION:
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES  [Cinta de polipropileno de 2" color negro. Hombreras en tela poliéster 1200 color negro, ribeleadas.
IENSIONES: Resistencia de la cinta: 5000 Ib Ribete de 34" en color negro. EVISO:

Pasacintas en plastico de polipropileno de 2°, doble paso.

ESCALA: [NORMAS: NMX-EE-048-SCF1-2004 NMX-A-7211/2-INTEX-2015

Sin escala INMX-A-059/1-INNTEX-2019

OTACIONES:
Milimetros
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CAMBIOS

INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES 2

DIMENSIONES DE CAJA PARA EMPAQUE

| %@ _____ELECCIONES LOCALES 2020-2021

o CAJAS PAQUETE ELECTORAL
DIPUTACIONES LOCALES
88 CONTIENE 25 PIEZAS
45

t | CONSERVE LA CAJA PARA GUARDAR LAS CAJAS PAQUETE ELECTORAL RECUPERADAS

30

L

870

|IFlecha de sentido de estiba:

Sobre las caras de menor superficie.

Dimensiones: 60 mm de ancho x 200 mm de alto

Texto: HACIA ARRIBA (negrillas) calado sobre la flecha
Fuente: Arial Bold de 34 puntos

‘Cietm y flejado de las cajas:

BORDE DE LA CAJA

Impresiones: En flexografia a una tinta en color negro sobre las caras laterales
de mayor superficie.

Emblema del IEPCD.

Dimensiones aproximadas: 290 mm de largo x 100 mm de alto

Texto: ELECCIONES LOCALES 2020-2021. CONTIENE 25 PIEZAS.

Fuente: Arial Bold de 100 puntos (negrillas).

Texto: CAJAS PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES

Fuente: Arial Bold de 170 puntos (negrilla)

Texto: CONSERVE LA CAJA PARA GUARDAR LAS CAJAS PAQUETE
ELECTORAL RECUPERADAS.

Fuente: Arial Bold de 63 puntos (negrillas).

140

70 3 -ﬂ.')‘I } 2

BORDE DE LA CAJA

CRI IN DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION:

[au—mo:

CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES  |Carton corrugado sencillo Kraft

Resistencia minima a la columna de estiva (ECT) 32 Ibs/pul®.

Unidn de la caja de empaque en una pieza:

DIMENSIONES: Largo: 870 mm [Flauta tipo 'C'

Peso maximo de la caja con contenida 22.72 kg

Pegamento hotmelt y grapas de alambre

|Iinteriores: Ancho: 460 mm Jimpresa en flexografia a una linta color negro. Peso minimo combinado de los papeles 366 gdm‘- electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
[Tolerancia (+5: -0.0mm) Alto: 470 mm [Resistencia minima Mulien 12.5 a 14 kgicm® x 9 mm largo de pata
r“-“’"ﬂ'-"‘“: EBCALA: e NMX-EE-074-1980  NMX-EE-075-1880 NOM-030-SCFI-2008[PROCESO: EQUIPO: Suajadoras
Milimetros Sin escala NOM-050-SCFI-2004 NMX-EE-108 -1@! NMX-EE-038-1981 Suajado/impresion Impresoras

-
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