DURANGDO

INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA

ANEXO 1

Caracteristicas y cantidades de los articulos que constituyen el
material electoral muestra para simulacros y practicas de la jornada
electoral

Paquete de produccion 1. Material electoral muestra para simulacros y
practicas de la jornada electoral.
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ANEXO 1

Caracteristicas y cantidades de los articulos que constituyen el material electoral muestra para simulacros y practicas de la jornada electoral
Paquete de produccion 1. Material electoral muestra para simulacros y practicas de la jornada electoral

Listado de materiales objeto de la Licitacion Plblica Nacional No. LPN0O1/IEPCDGO/2021

Paginas de referencia al
Susceptibles documento: Anexo 1.

No. Material Requeridos a reutilizar/ cdaci® Observaciones Especificaciones
Disponibles* P técnicas de los
productos

A las piezas reutilizadas que no contengan la
leyenda "SIMULACRQ" de manera impresa, se
1 | Base porta urna 363 194 169 les debera colocar un vinil autoadherible en color 7-11
negro con la leyenda "SIMULACRO", en la cara
frontal (debajo del logotipo institucional).

A las piezas reutilizadas que no contengan la
leyenda "SIMULACRO" de manera impresa, se
les debera colocar un vinil autoadherible en color
gris con la leyenda "SIMULACRQ", en las caras

gg{';i%:rgéa frontal, posterior y laterales, conforme al tipo de 12-20
2 Dioutaciones 363 186 177 fuente, tamano y direccion precisadas en las
LoFr];aI&s especificaciones técnicas.

El instructive de armado y sellado de la uma, asi
como la cinta de seguridad deberan ser
considerados en todas las urnas tanto nuevas
como reutilizadas.




Paginas de referencia al
documento: Anexo 1.
Especificaciones
técnicas de los

Susceptibles A

Observaciones

No. Material Requeridos a reutilizar/

Disponibles* producis

productos

Las 177 urnas nuevas deberan contener la
respectiva etiqueta braille. B
Instructivos de Todas las umnas nuevas y reutilizadas deberan
2.1 | armado y sellado 363 0 363 proveerse con un instructivo de armado y sellado
de lauma de lauma
99 Cintas de 363 0 363 Todas las umnas nuevas y reutilizadas deberan
" | seguridad proveerse con una cinta de seguridad
Todas las umas nuevas y reutilizadas deberan
23 Etiqueta braille 63 0 363 contener una etiqueta braille nueva, por lo que a
" | para urnas todas las umas recicladas se les debera sustituir
la etiqueta.
El forro para urna debera incluirse en todas las
Forro para uma cajas, con independencia de que eéstas
3 | Diputaciones 363 0 363 contengan urma nueva o reutilizada. 21-25
Locales Todos los forros debe tener adherida la etiqueta
braille. B
Etiqueta braille La etiqueta debera adherirse a cada uno de los
3.1 | para el forro para 363 0 363 forros para uma (en la parte superior donde se
urna encuentra la ranura).

* Los materiales susceptibles a reutilizar seran entregados por el [EPC y reutilizados por el proveedor de acuerdo a lo
dispuesto en las bases de la convocatoria de la licitacion.
* Las unidades a producir, se expresan restando a la cantidad piezas requeridas, la cantidad de materiales en
existencia objeto de reutilizacion. EI nimero real de elementos a fabricar se realizara bajo la consideracion del
proveedor y de acuerdo a las bases de |a convocatoria de la licitacion.
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Material

Caja paquete
electoral

ANEXO 1

Materiales disponibles que seran proporcionados por el [EPC

Unidades disponibles que

proporcionara el Instituto

363
Seran proporcionadas al licitante
ganador, una vez formalizado el
contrato correspondiente

Observaciones

Las 363 unidades deberan ser trasladadas del lugar de su fabricacion en el
Estado de México, hacia el lugar que disponga el licitante ganador para ser
empacadas para su distribucion final. EI proveedor debera introducir una caja
paguete  electoral, por cada caja contenedora a  entregar.

El costo de traslado de las unidades disponibles debera ser incluido en el monto
total de la propuesta economica de la licitacion publica.

Caja contenedora
de material

2 | Electoral (incluidas
las respectivas
correas).

363
Seran proporcionadas al licitante
ganador, una vez formalizado el
contrato correspondiente

Las 363 unidades deberan ser trasladadas del lugar de su fabricacion en el
Estado de México, hacia el lugar que disponga el licitante ganador para introducir
en ésta el resto de materiales: (base porta umna, urna, instructivo de armado y
sellado de la uma, cinta de seguridad, forro para urna con etiqueta braille
debidamente adherida, y caja paquete electoral).

El costo de traslado de las unidades disponibles debera ser incluido en el monto
total de la propuesta economica de la licitacion  publica.

Las correas con sus respectivas hombreras se entregaran a granel en bolsas de
polietileno con 50 piezas cada una.

Nota: El lugar de fabricacion de las cajas paquete y las cajas contenedoras (en el Estado de México) es el mismo para

ambos materiales.
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ANEXO 1

Materiales que debera contener cada Caja Contenedora

Cantidad
Base porta urna 1

Tipo material

Urna para la eleccion de Diputaciones Locales, con efiqueta braille 1

Instructivo de armado y sellado de la uma 1

Cinta de seguridad 1

Forro para urna con etigueta braille debidamente adherida 1

Caja paquete electoral

Total de materiales en cada caja contenedora *

Nota: El total de materiales a introducir en cada caja contenedora es igual a 6. No obstante, eta cantidad incluye la etiqueta braille que ira
adherida en cada uno de los forros para urna, asi como la etiqueta braille que ird adherida a cada uma.




ANEXO 1

Domicilios para la entrega y cantidad de cajas contenedoras con material electoral

Ui coctndars Domicilio de entrega

a entregar por sede:

Boulevard Domingo Arrieta No. 2125, Col. 8 de

1 Junta Distrital Ejecutiva No. 01 Por definir Septiembre, C.P. 34196, Victoria de Durango,
Durango

. : Allende No. 610 Norte, Zona Centro, C.P.
2 Junta Distrital Ejecutiva No. 02 Por definir 35000, Gémez Palacio, Durango.
Calzada José Ramon Valdez No. 407 Poniente,

3 Junta Distrital Ejecutiva No. 03 Por definir Col. Centro, C.P. 34700, Guadalupe Victoria,
Durango.

Avenida Lazaro Cardenas No. 507-B, entre calle

4 Junta Distrital Ejecutiva No. 04 Por definir Mascarenas y Santa Maria, Colonia Porfirio
Diaz, C.P. 34260, Durango, Durango.

Total de cajas con material: 363

* El nimero de cajas contenedoras que se distribuira en cada Junta Distrital del INE , se confirmara a més tardar 15 dias naturales previos a la fecha de entrega. Y
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Especificaciones técnicas de
los productos
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CAMBIOS
.‘,(' 1
%4 | EP(| INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISON | ReSPONSABLE FECHA
& purimco ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
BASE PORTA URNA 2
=
TOTAL DE BASES PORTA URNA A PRODUCIR.
Bases porta uma SIMULACRO. 169
it
b 2 |
5 |

Nota:

Las bases porta uma se empacaran en las cajas contenedoras del

material electoral

.
RICACIO Fﬂm
BASE PORTA URNA ILamina de pidstico de polipropilens. Calor blanco libre de subtonalidades Adifiva UV 0.1 % en pesa
Largo: 390 mmiCalibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Conceniracion del color blanco al 3% Tratarmsentc corona 38-42 dynas x
olerancia’ (+3.0; -0.0 mm) Ancho: 390 je: 800 g/m’” (110%) (880/720g/m). |Escala CIE L*a"b™ Enflautado en posician vertical I
Altura frontal: 430 mm Alto posterior. 530 mmfAncho de flauta: 3 mm - 5 mm. L=93.53; a=-1.01, b=0.08 ROBO:
ESCALA: NORMAS: NOM.252-58A1-2011 NMX-E-004-CNCP-2004 OCESO: [EQUIPO: Suajadoras
Milimetros Sin escala INMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256-10e1 ASTM D1836-14 Suajado/impresion impresoras
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BPU-IEPCD-2020

CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION | RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
BASE PORTA URNA 2

Pitura frontal
COTACIONE!

Desarrollo para produccion dimensiones generales:

1
| i
$1 3 Sogwes
i Qs por cada &
o & Suaje crcular
5 3 S0 i da para visuskrar
A 2 . i im@nor
Pestafia para grapas § A o Suse recto
51 o PaB MO SeguiTs
I
. v 102, a5 00 e ", 13 L;._;: %
x d 30 wle 2 won o dobien 105w
866 o= L. = - — |
= 6 ~ g T - = " 100 "% 100 "us 100
- D=200 mm D350 niw hos 11k D=200 mm 9
8,
a D=150 mm Y o150 mem oy
g hop | D=150 5
& 153 430 | 3
530 485 485 g, " 123 D=100 mm ¥ | 530
o 2 i
' 330 240 75 t
1 - - - D=300 rpm &
§‘ D=100mm  # i 330 " :
N 2] I*12 H
~ | ! 4
1 EE s | DURASGD |[Embloma (155
L 3! Instiuto | &,
o 100 impreso * N
I ] o L s . . 3 * 3 oo 2 .
40N 390 e 390 i 390 ks 390 't
* 1600

Material para unir la caja en una pieza:
7 grapas en la seccion especificada

Material:

Alambre eleclro-galvanizado

Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm).
Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm).

Dimensiones de la grapa:
Ancho de lomo: 12 mm.
Largo de pata: 9 mm.

Nota:

Las cuchillas de los suajes deberan
revisarse cada 500 golpes para evitar
dimensiones fuera de tolerancias.

| S

Color blanco libre de sublonalidades Aditiva U V. 0.1 % en peso

IMENSIONES

DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION:
Base porla uma Lamina de plastico de polipropilenc.
Largo: 380 mmiCalibre: 3 mm (+5%) (2.15/2 85 mm)

[Tolerancia: (+3.0, -0.0 mm)

: 430 mm

Alto posterior:

Concentracion del color blanco al 3%. Tratameento corona 38-42 dynas

L

Ancho. 390 mmiGramaje: 800 gim'’(+10%)(880/720g/m")

Escala CIE L*a"h*:

en posicion verhcal

sz

JL=29353. a=-1.01 b=008

e |

530 mm jAncho de flauta 3 mm - § mm
. ASTM D1638-14
NMX-E-D82-CNCP-2010

CALA:

Sin escala

INMX-E-D04-CNCP-2004
ASTM D256-10e1

Isaﬁ'o: Susjadoras.
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BPU-IEPCD-2020

0S
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO T T —
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO q
BASE PORTA URNA >

SUAJES PARA FORMAR SEGUROS Y RANURAS. Detalle de seguros:

Ranuras en las dos caras laterales y posterior: b— 24 . . 51 R
Largo: 45 mm (+2 mm). L 384 J 3.l 45 .3
Ancho: 4 mm (+1mm; -0.0 mm). 84 51 94 51 g4 | Lol Sl
- . e + |20 4 3
| £ Seguros
e7 i e = - v
Dimensiones de cara lateral: widy Daoedms Al R= 4 mm i
l 1; - - -
51 E 3 ] 45
r i
ase ® Ubicacion de seguros:
Ranura para 84 g En los tres lados libres de la base superior,
" insertar seguros 1 14 2 seguros por cada lado
: 5{e 53
o t Dimensiones
4 T 102 45 mm (+1 mm) de largo en la parte superior.
1 Pleca de doblez 51 mm {+1 mm) de largo en la parte inferior
. ] PR Prece du doblez 20 mm (+1 mm) de ancho.

Cortes radiales de 5 mm en vértices superiores.
Cortes radiales de 4 mm en vértices inferiores.
Cuello inferior de 3 mm de ancha por 45 mm de
largo.

Suajes circulares en las caras laterales y frontal:

2 de 200 mm de diametro, ubicados en caras lalerales.
3 de 150 mm de diametro, ubicados 2 en caras laterales
y 1 en la cara frontal.

3 de 100 mm de diametro, ubicados 2 en caras laterales
y 1 en la cara frontal

430 530
Suaje de media luna en tapa superior:

Corte circular de 45 mm de diametro y
profundidad de 22.5 mm

O

Ubicacion:
Entre los dos seguros superiores.

- .

300

Fumm

|coior bianca ibre de sublonalidades.

[Aditivo UV.: 0.1 % en peso.

[Tolerancia: (+3.0: -0.0 rm)
Putura frontal: 430 mm

SCRIPCION DEL PRODUCTQ: MATERIAL DE FABRICACION:
Base porta uma Lamina de plastico de polipropilena
SIONES: Largo: 380 mmfCalibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm)

(Concentracion del color blanco al 3%

Tratamiento corona 38-42 dynas.

L

Ancho: 3680 mm|

Gramaje: BOD g/m’” (+10%) (880/720g/m)

[Escaia CIE L"a"t"

Alio posterior. 530 mvn)|

Ancho de fliauta 3 mem - 5 mm

JL=93.53. a=-1.01. b=0.06.

Enflautado en posicion verlical

b

ACOTACIONES: ESCALA NORMAS. ASTM CHUSE NMX.E.004 CNCP-2004 PROCESO. EQUIPO: Suajadoras
Milimettos Sin escala NMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256-1De1 Suajado/impresion Impresoras

¢

AN/ A
T O s




BPU-IEPCD-2020
CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO T B —
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 3
BASE PORTA URNA 2

Impresién en cara frontal:
Emblema del IEPCD

Senigrafia a una tinta en color negro
Dimensiones. El emblema debe ocupar una superficie de
240 mm de largo por 143 mm de allo

Impresion en cara posterior:
Instructivo de armado.
Serigrafia a una tinta en color negro

Archivo proporcionado por el INSTITUTO.

PASO 1 PASO 2

INSTRUCCIONES DE ARMADO

SCRil DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICA S
Base porta uma Lsmina de plastico de polipropilenc.
IMENSIONES: Largo: 380 mm|

o

Color blanco libre de subtonalidades

Aditivo U.V_. 0.1 % en peso.

[Tolerancia: (+3.0, -0.0 mm)
Putura frontal: 430 mm

Ancha. 390 mm

[Calibre: 3 mm (15%) (3.15/2.85 mm)

Caoncentracion del color blanco al 3%

Tratamento corona 36-42 dynas

e

Gramaje: 800 gim’ (£10%) (B30/720g/m").

Alto posterior. 530 mm)|

lAncho de flauta: 3 rmm - 5 mm.

Escala CIE L*a"d"
L= 9353, a=-101. b=008

Enflautado en posicion vertical

fowees

COTACIONES:!
Milimetros

NOM-252-5841-2011

ESCALA:
Sin escala

NMX-E-232-CNCP-2014

EQUIPO: Suajadoras

mn




Urna para la eleccion de
Diputaciones Locales
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UR-DL-IEPCD-2020

SCRIl

DEL PRODUCTO:

URNA ELECCION DIPUTACIONES LOCALES

CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONGABLE TEoHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNA PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2
TOTAL DE URNAS PARA SIMULACRO A PRODUCIR.
Umas SIMULACRO . 177
TOTAL DE INSTRUCTIVOS A PRODUCIR.
Instructivo para armado de las urnas. 363
TOTAL DE CINTAS DE SEGURIDAD A PRODUCIR.
Cinta para sellar las umas y caja paguete electoral 363
TOTAL DE ETIQUETAS BRAILLE A PRODUCIR
363

En caso de reutilizar urnas, el Instituto salicitara la cantidad

adicional de etiquetas braille

Nota:

Las urnas se empacaran en la caja contenedora del material electoral.
Entre los dobleces de la urna de DIPUTACIONES LOCALES se colocara un

instructivo de armado

Lamina rigida plana transparente cristal Calibre: 1 mm (40 puntos).

Tratamienio corona en ambas caras 38-42 Dynas.

MENSIONES

xieriores
olerancia: (+3.0; -0.0 mm)

Largo: 380 mm|Resina de polipropilenc copolimera random. | indice de fluidez: (MFR) dg/min 2.3

Aditivos: Nucleantes y clanficantes para mejorar

Ancho. 380 mm|Grabada con linens diagonales a 45° Resislencia a ia tension’ 27 N/mm’ Ias pr

fisicas y de Ir

Por caida esqunada of
superficie plana.

380 mm| Gramaje: 850 g/m’ (+ 5%) (324g-836g). U V. al 1% en peso (+2%)

Transparencia: 95% minima.

Por traccion al abrir,

[Resistencia de Ja urnaELABORO
4 kg con carga inlerna -

[sPRoBG: |

IORMAS

NMX-E-232-CNCP-2014  ASTM DG38-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14

PROCESO:

Extrusién y suajado

IEQUPQ

13




UR-DL-IEPCD-2020

Mo CAMBIOS
'r;-( ) l FPL INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ﬁ DURANGD ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
—— URNA PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2

Dimensiones generales del desarrollo para la produccién de urna:

430
380

54 | Q+ 48 682 540
Grapas para cerrar la urna en una pieza:

25
FJ_'—‘ TAPA SUPERIOR T 10 grapas (5 en cada seccion especificada).
/ .

iioduckas # _| Material:
380 800 boistes P Alambre electro-galvanizado.
380 380 380 Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm)
55, 60, 150 60 55|56 60 150 0 [65 / Pleca né/ j 80, 150 80 Espesor: 23 miiésimas de puigada (0.6 mm).
7 o P e I | = dobiez 14—
40 | I | | I [ | b | Dimensiones de la grapa:
Y o Ancho de lomo: 12 mm.

Largo de pata: 9 mm.

Ranuras para
inserar los seguros

« in
g ig
380 g / / iE yd / 1180 Nota:
ig ; 3

g, / / i3 Las cuchillas de los suajes deberan
S / i% revisarse cada 1000 golpes para evitar
= { dimensiones fuera de tolerancias.

l CARA POSTERIOR CARA LATERAL 1 ... | cara FRONTAL CARA LATERAL i

“ 2 1 T 1
l 3 1 S T
82 j 55 '80' 150 | 60! 55

380 | 1‘: //
] /

62‘1 J

Seguros

54 TAPA INFERIOR

e O e -

 {

s b 5 g
62 148 62 )

3s0 380 380 380
1560
] TERIAL DE FABRICACION: m:
DESARROLLO PARA PRODUCCION Lamina rigida plana transparents cristal Calibre: 1 mm (40 puntos) Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas
s Largo: 380 i random. Indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3 Aditivos: Nucleantes y clarfficantes para mejorar as propiedades
ieriores Ancha: 380 mm|Grabada con lineas diagonales a 45° Resistencia a la tensién: 27 N/mm’ fisicas y de lransparencia.
olerancia: (+3.0; -0.0 mm) Alto: 380 mm|Transparencia: 5% minimo. Gramaje: 850 gim* (+ 5%) (3249-8369) U.V. al 1% en peso (+2%).

OTACIONES: [ESCALA: ORMAS: [PROCESC: EQUIPO:
Millmetros Sin escala NMX-E-232.CNCP-2014  ASTM D638-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y suajade 14

TR O
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UR-DL-IEPCD-2020

INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
URNA PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES

CAMBIOS

REVISION RESPONSASLE FECHA

1

2

SUAJES PARA LA FORMACION DE RANURAS Y SEGUROS

Alto: 2.0 mm (para sujetarse a la ranura)

RIPCICN DEL PRODUCTO: AT DE FABRICACION:

60 "
Suajes para formar ranuras:
g -Segqm-s-. En la tapa superior para intreducir las boletas.
Solapas | [N iz Largo: 120 mm (+2 mm) .
¥ Ancho: 3 mm (+1; -0.0 mm)
g:lgll-lar: P2 CARA LATERAL Suajes para formar solapas:
—== En solapas para insertar los seguros
D ———— Ral;euéi?_o%ara Largo: 60 mm (+1; -0.0 mm)
—— Ancho: 2.0 mm (+1 mm; -0.0 mm).
120
TAPA SUPERIOR
Solapas
e N
300
380
Seguros
62
1 60 I Suajes para formacion de seguros:
= Ubicados en los tres lados libres de las tapas superior e inferior
(2 seguros en cada uno de los tres lados libres).
23
2 De forma conica: 60 mm en la parte superior; 62 mm en la parte inferior (+1 mm); y
A 25 mm (+1.0 mm) de altura.
R=4
o ! ‘-! AN Cintura:
60 Cintura Largo: 60 mm.

hiiall

SUAJES PARA FORMAR RANURAS Y SEGUROS |Lamina rigida plana transparente cristal Calibre. 1 mm (40 puntos) Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas
Largo: 380 1a de 0 random.  |indice de Muidez (MFR) dg/min 2.3, Adtivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar las propiedades
Ancha: 380 mm|Grabada con lineas disgonales a 45° Resistencia a !a tension’ 27 Nimm* fisicas y de transparencia
[Tolerancia: (+3.0; -0 0 mmj. Aito: 380 mm|Transparencia: 95% minimao. (Gramaje B8O g/m” [+ 5%) (924g-836g) U.V. al 1% en peso (+2%) |
JACOTACIONES: [ESCALA rnnns Ipﬂoceﬁ': EQUIPO.
Mlllmelg I_ Sin escala NMX-E-232-CNCP-2014 ASTM D638-15 ASTM D1003-14 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y suajado |_ 15
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UR-DL-IEPCD-2020

CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNA PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2
30 "30
11d . R IMPRESION DE LA URNA DE DIPUTACIONES LOCALES.
N £s 30 5 P E_f-g{.;o Las impresiones serdn en efecto espejo sobre la superficie lisa e interna
. 5 . e ‘H“, j de la tapa superior, caras frontal, posterior y laterales
2
3 10 120 10 120 Impresiones en Tapa superior: DIPUTACIONES LOCALES.
I L S b Fuente: Impact de 153 puntos (comprimida en eje X=
u 23! : 14 de 489.98 a 320.0 mm).
b 30
8 o5t = 9 Marco perimetral de la ranura: 10 mm de ancho
25t B = Flecha indicadora: 140 mm de largo por 25 mm de ancho.
‘ i POSITE Texto: DEPOSITE AQUI SU BOLETA.
. L E as 2 AQl ] Fuente: Micrograma Dee Bold Extended de 63 puntos.
30 . < 30
0 R 30 Impresiones en cara frontal, posterior y laterales:
= = Emblema del IEPCD.
Caras frontal, posterior y laterales Tapa superior Imagen proporcionada por el Instituto.

Dimensiones: 114 mm de largo x 38 mm de alto.

Texto: DIPUTACIONES LOCALES.
Fuente: Impact de 153 puntos (comprimida en eje X=
de 489.98 a 320.0 mm).

Cara frontal:
Logotipo de reciclado ﬁ
Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto.

URNAS SIMULACRO.

Impresién adicional en caras frontal, posterior y laterales:

Texto: SIMULACRO.

Fuente: Impact de 153 puntos (45 mm de alto x 247 mm de largo)
m Inclinacion a 45°

i . 30, [

Impresion adicional en caras laterales

ZONA DE GRAPAS

\TERIAL DE FABRIC.

FJEEEB:

IMPRESION URNA DIPUTACIONES LOCALES  [impresion en serigrafia
[DIMENSIONES: Tinta UV o base agua ﬁ
|Las indicadas en los graficos A una tinta.
Color Pantone 7613U.

OTACIONES: ESCALA: 3 [PROCESO: EQUIPQ: Impresora
Milimetros Sin escala NOM-252-85A1-2013 NMX-E-232-CNCP-2016 Impresion plana para sengrafia

nai\ "/
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R CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO REVISION s e
ESF’ECIFECAC\ONES. TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNA PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES )

CINTA DE SEGURIDAD PARA EL SELLADO DE LA URNA Y CAJA PAQUETE ELECTORAL

£15><] PROCESO ELECTORAL LOCAL 2020-2021

Emblema del IEPCD archivo proporcionado por el Instituto
Dimensiones: 103 mm de largo x 30 mm de alto.

Texto: PROCESO ELECTORAL LOCAL 2020-2021.
Fuente: Impact 124 puntos (comprimida en eje X= de 679.83 a 370.10 mm)

Caracteristicas de la cinta
La cinta adhesiva debe presentarse embobinada uniformemente sobre si misma en un centro de carton, sin presentar defectos tales como:
- Telescopeo: deslizamiento de las capas de la cinta una sobre otra.
- Ventaneo: enrollado de la cinta en el cual sus capas individuales estan parcialmente separadas entre si, permitiendo ver a
través del embobinado o bien, presentar protuberancias.
- Sangrado: cuando la cinta adhesiva presenta pegajosidad por los extremos.
Al desembobinar la cinta a una longitud de tres metros, no debe romperse o desgarrarse
Al desembobinar la cinta al menos tres metros no debe mostrar desprendimiento de adhesivo o texto
La cinta adhesiva nueva debe contar con una ceja o pestafia que permita el facil desembobinado.

L PRODUCTO:

MATERIAL DE FABRICACI

CINTA DE SEGURIDAD Polipropileno adherible iransparente. Cinta de uso figero Adhesiva hotmelt
ENSIONES: Impresion en flexogratia Calibre 25 micras (+ 2 micras) Tratamiento corona 38-42 Dynas F‘V@
Tolerancia Ancho: 48 mmj A una tinta Espesor adhesivo. 18 micras (+2 micras) Carrete o centro de carton: Diam ext 80 mm y espesor de 1.5 mm. I
(+2.5%; -0.0%) Largo: 15 mm]Color negro. Elongacion 40% mm Diametro exterior lotal de cinta y carrete 86 mm 0BO:
rcDTMIONES [ESCALA: ORMAS: PROCESO: [EQUIPD:
Milimatros r Sin escala NMX-N-086-SCF1-2009 ASTM D3652/D3652M-01(2012) Impresion Embobinadoras
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO e e =
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 7
URNA PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2

ETIQUETA BRAILLE ADHERIBLE PIGMENTADA EN EL COLOR DE LA ELECCION

Color de la Eleccion:
Pantone 7613U para DIPUTACIONES LOCALES

La Etiqueta Braille debe pigmentarse en el color de la eleccion.

Las etiquetas adhesivas deben presentarse en planillas tamafio carta de 16 piezas, sin defectos de:
-Ventaneo: deficiente adhesion de la mica sobre el respaldo, presentando burbujas de aire
-Sangrado: etiqueta adhesiva con pegajosidad por los extremos

La mica adherible no debe romperse o desgarrarse al levantar la etiqueta.

La mica adherible debe contar con un suaje que permita el facil levantamiento del papel
de respaido.

120 Nota:
DIPUTACIONES LOCALES El fabricante de las urnas debera pegar las etiquetas braille en la urna como se indica en la figura.
1 i .
~ DIPUTACIONES LOCALES -
,ni‘@u._
7 DEPOSITE
AQU
" BOLETA
Ubicacién de la Etiqueta Braille en la urna:
Parte superior dende se encuentra la ranura,
ScR BEL WATERIAL DE F m.-
ETIQUETA BRAILLE Mica autoadherible pigmentada Elongacion de [a etiqueta 40%. 1
PaN—ON: Respaida: Papel bond silconado PEEL (Adhesion al acero 1807): 127 gipuigada |
Tolerancia Largo: 120 mm{Calibre 5 milésimas ncluye respaldo. LOOP TACK (Pegajosidad). 17 g/puigada. I
(=1.0 mm) Ancho. 25 mm|Espesor adhesivo: 17 micras (+2 micras) SHEAR (Poder de fjacion): 144 gipuigada d
Fuucncm: FIEM Wﬁ 50, EQUIFC
Millmetros Sin escala NMX-N-099-SCF1-2008 ASTM D3662/D3652M-01(2012) Suaje y Grabado Brallle
—

.
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE DURANGO ey oy ey
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNA PARA LA ELECCION DE DIPUTACIONES LOCALES 2

Archivo proporcionado por el IEPCD.

INSTRUCTIVO DE ARMADO Y SELLADO DE LA URNA

PASO1 PASO 2

DESPLEGADO DE LA URNA ENSAMBLE DE LA TAPA INFERIOR
DESPUEGUE LA URNA ¥ PROCEDA A DOBLARLA EN SENTIDO NICIE EL A 5
CONTRARIO AL QUE SE ENCUENTR

VER
DE ATRAS HAC

.
»
PASO 3
ENS. = 1.[* nr_l A TAPA SINERIOR = ARMADAS LAS TAPAS SUPERIOR E INFERIOR PROCEDA A SELLAR LA
"p‘;;‘f’r‘\_?{\ =""' T SUPERIOR. GIRE 1LA URNA URNA LIZANDO LA CINTA COMO SE MUESTRA EM LA FIGURA AL
1 SCEDIMIEN

A, UTH
ESCRITO EN EL TERMINAR FPA
ADHIERA AL MA

LA MAND SOBRE LA CINTA PARAQUE ESTA SE
TERIAL DE LA URNA

DEL PRODUCTO:

Empaque de los instructivos:

Se producira un instructivo por casilla y se deberan colocar
entre los dobleces de la urma

DE FABRIC,

INSTRUCTIVO DE ARMADO Papel bond de 75 gim® Forma de impresion. Apaisada

Impresion en offsel 1x 0 (una cara)

Largo 279 mmjA una tinta

Ato. 216 mmjColor negro

Margenes: Superior: 20 mm. I
Inferior 20 mm d

Izquerdo. 20 mm
APROBO:
Derecho. 20 mm

3 [ESCALA
Milimetros Sin escala

: EQUIFC
Impresion Prensa plana

(




INSTRUCTIVO DE ARMADO Y SELLADO DE LA URNA

PASO 1
DESPLEGADO DE LA URNA

DESPLIEGUE LA URNA Y PROCEDA A DOBLARLA EN SENTIDO

CONTRARIO AL QUE SE ENCUENTRA

L’j B
{’.:ﬂ_'_-f:'r

PASO 3

ENSAMBLE DE LA TAPA SUPERIOR
PARA EL ARMADO DE LA TAPA SUPERIOR. GIRE LA URNA
¥ REPITA EL PROCEDIMIENTO DESCRITO EN EL

PASO 2

LY

™

¢11R30]

= yme T =
201 9ATYAS

DIPUTRCIONES LOCALES

"—»\ N

PASO 2
ENSAMBLE DE LA TAPA INFERIOR

INICIE EL ARMADO DE LA TAPA INFERIOR Y PARA ELLO DOBLE LAS
SOLAPAS DE LAS PAREDES LATERALES HACIA EL INTERIOR DE LA URNA
DESPUES DOBLE LOS SEGUROS DE LA TAPA HACIA ABAJO INSERTAN-
DOLOS, VERTICALMENTE EN LAS RANURAS DE LAS SOLAPAS INICIANDO

CON LOS DE ATRAS HACIA ADELANTE

|

|

ll [

- R
DILALYCIONEZ [OpYTER

y ~ r
CHY0) SINGPRLNGI0

PASO 4
SELLADO DE LA URNA

ARMADAS LAS TAPAS SUPERIOR E INFERIOR PROCEDA A SELLAR LA
URNA, UTILIZANDO LA CINTA COMO SE MUESTRA ENLA FIGURA AL
TERMINAR PASE LA MANOC SOBRE LA CINTA PARAQUE ESTA SE

ADHIERA AL MATERIAL DE LA URNA.

CINTA

20

Y\ <
o=
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INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO : SAMBITS
ESPECIFICACION TECNICA DEL PRODUCTO REVISION BEARONRARLE ot
FORRO PARA URNAS DIPUTACIONES LOCALES 1
2
CANTIDAD A PRODUCIR DE FORROS DIPUTACIONES LOCALES 363

\TERIAL DE FABRIC

ON: IMDR:

0S para urnas Cartulina sulfalada una cara, de 14 puntos (220 g) Tamafio de! papel 60 x 60 cm. I__
impresidn a 2 tintas Pantone 7613U y color negro; en Offset o serigrafia Tamafio de! producto final armado 38.5 x38.5 cm. REVIBO:
[Exterior final: 385 mm x 385 mm. JAcabado con suajes y marcas de dobiez Con bordes perimetrales de 8 cm.
[Tolerancia: (+1.0; -0.0 mm) Paquetes de acuerdo a clasificacion APROBU:
OTACIONES: ESCALA: ORMAS: NOM-252-SSA1-2011 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala NMX-N-106-SCFI-2010 Suaje e impresion Suajadora - Magquina de sengrafia

22
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACION TECNICA DEL PRODUCTO 1
FORRO PARA URNAS DIPUTACIONES LOCALES 2
Dimensiones del desarrollo del forro para produccién.
565 3 '
=i
FCADE DOBLEZ F
Seguros y ranuras
90
D 90 mm |
T |
| +
T = = |
é 70 10 5 no 70 1 |7
1 |55 | =
i | g
3 g 12
2 z =
75 180.5 3 = lg
a8 [ | 8 CARA SUPERIOR
= Ranura Central ; | : E
5 =1 &
9% B0 125 - 130 S 00 = I
': N = - —- —r' MET I Corte: para formar ranuras (70 de ancho x 3 de alto)
' \\\\\\\\\\\\\\ 20 85 ' | en &l plisgue ce doblez, para insertar seguro cuyo
' = Y ' cuello mide 30 mm de largo
10 1 |
R : 10 i 10l
17 ' ] i PLECA
12 I - —_— /:: ——— s e T e
-4 (] 15
g was | - —
i f Seguros St
! : 0|3 ®mn
_fo 7010 = 5 -
19 E?L __________________ 30
SEGLUROQ 20 || Pleca de doblez BORDE LATERAL
-
PLECA DE 2
sl DOBLEZ
il
ESCH N BB : TERIAL DE FABRICACION: Imﬁ;
Forros para urnas [Cartulina sulfatada una cara, de 14 puntas (220 g) Tamano del papel 60 x 60 cm I
INES: © Impresion a 2 tintas Pantane 76130 y color negro; en Offset o serigrafia Tamafo del producto final armado 38.5 x38.5 cm ¥
adenor final: 385 mm x 385 mm JAcabado con suajes y marcas de doblez Con bordes perimetrales de 9 cm.
olerancia; (+1.0; -0.0 mmj Paquetes de acuerdo a clasificacion [APROBD:
GTACIONES: ESCALA RMAS: NOM.252-58A1-2011 [PROCESO: E :
milimetros Sin escala NMX-N-106-SCF1-2010 Suajada Suajadora
23
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ESPECIFICACION TECNICA DEL PRODUCTO
FORRO PARA URNAS DIPUTACIONES LOCALES

INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DURANGO REVISION RESPONSABLE

CAMBIOS

FODL-DL-IEPCD-2020

FECHA

1

2

A
@

m

———————
ﬂ
o

[
«

Nota: Los textos de la cara superior, asi como de los bordes perimetrales y el marco de la ranura, y la flecha
indicadora, deben llevan un perfil o filete de 0.7 mm de grosor de color negro.

Impresién del forro para urna

Impresion en cara superior: DIPUTACIONES LOCALES

Fuente: Impact 172 puntos (comprimida en eje X= de 550 a 320mm y 50

mm alto).
Perfil o filete de 0.7mm

Texto en cara superior: DEPOSITE AQUI SU BOLETA.
Fuente: Microgramma D Bold Extended: 63 puntos.
Perfil o filete de 0.7mm

Flecha indicadora: 140 mm de largo x 25 mm de ancho.
Perfil o filete de 0.7mm

Marco perimetral en ranura: 5 mm de grosor.
Perfil o filete de 0.7mm

Texio en bordes perimetrales: DIPUTACIONES LOCALES
Fuente: Impact 172 puntos (comprimida en eje X= de 550 a 329mm

y 50 mm alto).
Perfil o filete de 0.7mm

[Cartulina sulfatada una cara. de 14 puntos (220 g).

impresion a 2 tintas Pantcne 7613U y color negro; en Offset o sengrafia

Paquetes de acuerdo a clasificacion
Tamafio del papel 60 x 60 cm g

385 mm x 385 mm.fArchivo proporcionado por el OPL

olerancia: (+1.0: -0.0 mm) [Acabado con suajes y marcas de doblez.

Yamaﬂoﬂe\wndu:nﬁnalaasxsaﬁanybomespmmrdesueeun'm_——

OTACIONES: ESCALA: NOM-252-8341-2011
milimetros Sin escala NMX-N-106-SCFI-2010

e

{
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At % CAMBIOS
%I E j( INSTITUTO ELECT?;I:;'ICESOZATI:R?CTSECLISS) DCl:JI[:L:gADANA DURANGO REVISION RESPONSABLE FECHA
DURANGO 1
: FORRO PARA URNAS DIPUTACIONES LOCALES 2
]'m‘lﬁ;

lLas especificadas.

OTACIONES: [ESCALA:
milimetros Sin escala

S NMX-EE-74-1380
NOM-050-SCFI-2004

NMX-EE-75-1980
NOM-030-SCF1-2006

[
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